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(57) Abstract: The invention relates to a multisegment filter (70) 
of the tobacco processing industry, comprising at least two filter 
segments (60-62) which are arranged behind each other in a lon- 
gitudinally axial manner, and to a method for the production of 
a multisegment filter (70) of the tobacco processing industry. A 
group of filter segments (60 - 62) assembled and the group of filter 
segments (60 - 62) is enveloped by a first enveloping material {65) 
in order to configure the multisegment. The inventive multiseg- 
ment filter is characterized in that a compressible and/or elastic 
first enveloping material (65) is arranged externally around the 
filter segments (60-62). The inventive method is characterized in 
that the first enveloping material (65) is compressible and/or elas- 
tic. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Multisegmentfilter (70) der tabakverarbeitenden Industrie mit wenigstens 
zwei langsaxial hintereinander angeordneten Filtersegmenten (60 - 62) sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Multisegmentfilters 
(70) der tabakverarbeitenden Industrie, wobei eine Gruppe von Filtersegmenten (60 - 62) zusammengestellt wird und wobei die 
Gruppe von Filtersegmenten (60 - 62) zur Ausbildung eines Multisegmentfilters (70) mit einem ersten Umhullungsmaterial (65) 
umhullt wird. Der erfindungsgemasse Multisegmentfilter zeichnet sich dadurch aus, dass aussen um die Filtersegmente<60 - 62) ein 
komprimierbares und/oder elastisches erstes Umhullungsmaterial (65) angeordnet ist Das erfindungsgemasse Verfahren zeichnet 
sich dadurch aus, dass das erste Umhullungsmaterial (65) komprimierbar und/oder elastisch isL 
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Multisegmentfilter der tabakverarbei tenden Industrie und 
Verfahren zur Herstellung desselben 

Beschreibuno 

Die Erfindung betrifft einen Multisegmentfilter der 
tabakverarbei tenden Industrie mit wenigstens zwei 
langsaxial hintereinander angeordneten Fi 1 tersegroenten 
sowie ein Verfahren zur Herstellung elnes Multisegment- 
filters der tabakverarbei tenden Industrie, wobei eine 
Gruppe von Fi 1 tersegmenten zusammengestel 1 t wird und O 
wobei die Gruppe von Fi 1 tersegmenten zur Ausbildung 
eines Mul ti segmentfi Iters mit einem ersten UmhQllungs- 
material umhQllt wird. 

Entsprechende Multisegmentfilter dienen dazu, bspw. den 
Rauch von Zigaretten entsprechend mit verschiedenen 
Stoffen bzw. Materialien zu filtern. So kann bspw. ein 
Multisegmentfilter aus Segmenten bestehen wie bspw. 
Qbliches Cel 1 ul oseacetat , das aus einem Cel 1 ul oseacetat- 
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tow mit einem Weichmacher hergestellt ist und rauch- 
durchlassig ist, Fi 1 tersegroente rait Kohl eakti vparti kel , 
gesinterte Pellets, leere oder mit Granulat gefullte 
Hulsen, VI ies, etc. 

Die US-PS 4,026,306 beschreibt einen Drei f achf i 1 ter 
(Hohl kammer / Stopsel / Hohl kammer) , der mit einem 
Cell ul oseacet attow urahullt ist, wobei das Acetat als 
Fi 1 termedi urn dient und der Stopsel zum Umlenken des 
Rauchs durch das Filtermaterial . 

Die US-PS 3,492,998 zeigt einen Filter, der aus Filter- 
material schei ben aufgebaut ist und von zwei Hullen 
umgeben ist, wobei die Hullen aus Papier, Kork oder 
einem PI ast i kmateri al wie Polyathylen bestehen. 

Entsprechende Mul t i segmentf i 1 ter werden bspw. mit einer 
sog. Mulfi-E der Anmelderin hergestellt. Hierbei handelt 
♦ es sich um eine Produkt i onsl i ni e zur Herstellung von 
Doppelf il terstaben aus unterschi edl ichen Basisfil- 
terstaben. Die Produkt i onsl i ni e Mulfi-E besteht aus der 
sog. GC-E fur das Schneiden und Gruppieren der Basis- 
filterstabe und einer Fi 1 terstabmaschi ne KDF 2E zur 
Umhullung der Doppel f i 1 tersegmente und zum Schneiden der 
4-fach- oder 6-f ach-Doppel f i 1 terstabe . Diese Maschinen 
sind dem Fachverkehr bzw. dem Fachpublikum bekannt* 
Prinzipiell wird eine entsprechende Vorrichtung roittels 
der ein Verfahren zur Herstellung von Mul ti segraent- 
filtern ausgefQhrt werden kann, in der DE-OS 15 34 666 
beschrieben. Es ist natQrlich auch moglich, nicht nur 
zwei Fil tersegmente vorzusehen, sondern eine Vielzahl 
von Fil tersegmenten, wie bspw. in der DE 101 46 917.9 
der Anmelderin mit dem Titel "Ei nri chtung zum Zusammen- 
stellen von Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur Herstellung 
von Mul tisegmentf il tern der tabakverarbei tenden Indu- 
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strie und Muldentrommel " beschrieben ist. Die eban 
genannten Druckschri ften sollen bezuglich deren Offen- 
barung vol 1 umf arigl i ch in diese Patentanmel dung aufge- 
nommen sein. . 

Bei der Herstellung von Mul t i segraentf i 1 tern kann es auf- 
grund der Herstel 1 tol eranzen der Durchmesser der Filter- 
segmente, insbesondere bei Hartf i 1 tersegmenten , wie z.B. 
stranggepreBten oder ira Spri tzguBverf ahren hergestel 1 ten 
Fil tersegmenten, dazu fuhren, daB Fi 1 tersegmente neben- 
einander angeordnet sind, die unterschi edl i che Durch- 
messer aufweisen. Wenn dann diese Fi 1 tersegmente wie 
Qblich mit einem UmhQl 1 ungsmateri al aus Papier umhullt 
werden oder wie in der US-PS 3,492,998 mit einem Poly- 
athylen, kann ein unerwunschter Effekt auftreten, 
namlich derjenige, daB zwischen dem Umhul 1 ungsmateri al 
und wenigstens einem Fi 1 tersegment ein Hohlraum ent- 
steht, der dazu fuhren kann, daB Rauch durch diesen 
Hohlraum unter Umgehung der Fi 1 terwi rkung des ent- 
sprechenden Fi 1 terel ements mit geringerem Durchmesser 
gezogen werden kann. Dieses fGhrt dazu, daB die Filter- 
eigenschaf ten des Mul tisegmentf ilters unerwQnscht 
verandert bzw. zum Teil ganzlich aufgehoben werden 
konnen. Eine weitere Schwierigkeit besteht darin, daB 
bei der Umhullung der Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppe 
mit Belagpapier bei Filtern mit . Hartsegmenten eine 
Beschadigung der Hartsegmente geschehen kann bzw. das 
Belagpapier aufgrund der Inkompressi bi 1 i tat der Hart- 
segmente und der Kompressibil itat der Zigaretten sowie 
der Weichsegmente des Filters beschadigt werden kann. 

Es ist demgemaB Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
diese Nachteile zu vermeiden und einen Mul tisegmentf il- 
ter sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Multiseg- 
mentfilters der tabakverarbei tenden Industrie anzugeben 
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raittels dem entsprechende Fertigungstol eranzen von 
Fil tersegmenten ausgeglichen werden, so daB keine 
Hohlraume entstehen konnen, mittels der Rauch an den 
Fil tersegmenten vorbeigelei tet werden kann. 

Gelost wird diese Aufgabe durch einen Mul ti segraentf i 1 ter 
der tabakverarbei tenden Industrie mit wenigstens zwei 
langsaxial hi nterei nander angeordneten Fi 1 tersegmenten , 
der dadurch wei tergebi 1 det ist, daB auBen um die Fil- 
tersegraente ein kompriraierbares und/oder elastisches 
erstes Umhul 1 ungsmateri al angeordnet ist. 

Durch Vorsehen eines kompri mi erbaren und/oder ela- 
stischen Umhull ungsmateri al s konnen auf sehr elegante 
Weise entsprechende Durchmesserdif f erenzen der Filter- 
segmente ausgeglichen werden. 

Das komprimierbare und/oder elastische erste Umhul- 
lungsmaterial ist insbesondere langsaxial um die Fil- 
tersegmente angeordnet. Durch Verwendung eines kompri- 
mi erbaren ersten Umhul 1 ungsmateri al s existiert der 
weitere Vorteil, daB von auBen ein vom Durchmesser her 
sehr gl eichmaBiger Mul t i segmentf i 1 ter erzeugbar ist, was 
nicht der Fall ware, wenn bspw. nur ein elastisches 
Material als erstes Umhul 1 ungsmateri al Verwendung finden 
wurde. 

Eine besonders bevorzugte Ausf uhrungsf orm eines erfin- 
dungsgemaBen Mul ti segraentf i 1 ters liegt dann vor, wenn 
das erste Umhull ungsmateri al im wesentlichen rauchun- 
durchl assig oder vol 1 standi g rauchundurchl assig ist. 
Durch diese vorzugsweise Ausgestal tung des erfindungs- 
gemaBen Mul ti segmentf i 1 ters gelangt dann auch bei 
Durchmesserdifferenzen uberhaupt kein Rauch an den 
gewunschten F j 1 termateri al i en vorbei . Vorzugswei se sind 
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wie auch sonst bei normalem UmhQllungsmaterial in dera 
ersten Umhul 1 ungsmateri al Venti 1 ati onsl ocher vorgesehen. 
Wenn das erste Umhul 1 ungsmateri al die au-Berste Schicht 
des Multisegmentf il ters ist, ist eine besonders einfache 
und schnelle Herstellung des Mul ti segmeritf il ters, die 
zudem auch kostengunstig ist, moglich. 

Wenn auBen urn das erste Umhul 1 ungsmateri al ein zweites 
UmhQllungsmaterial angeordnet ist, konnen ublicha 
auBerste Umhul 1 ungsmateri al i en Verwendung finden, die 
bisher auch bei der Herstellung von Multisegmentf iltern 
Verwendung gefunden haben. 

Vorzugsweise umfaBt das erste UmhQllungsmaterial einen 
geschlossenporigen Schaum. Ein entsprechend geschlossen- 
poriger Schaum ist zum einen im wesentlichen rauchun- 
durchlassig und kann zum anderen dergestalt ausgebildet 
sein, daB eine Komprimi erbarkei t auch bei geringen 
♦ wirkenden Kraften ermdglicht ist. Vorzugsweise besteht 
das erste Umhul 1 ungsmateri al aus einem geschlossenpori- 
gen Schaum. 

Wenn der geschl ossenporige Schaum aufgeschaumtes Cellu- 
loseacetat umfaBt, kann ein Material Verwendung finden, 
das bezuglich deren Zusamroensetzung in der tabakverar- 
beitenden Industrie zur Herstellung von Filtern sehr 
bekannt ist. Das aufgeschaumte Cel 1 ul oseacetat ist 
hierbei im Gegensatz zu dem aus einem Tow mit Weichma- 
cher hergestel Iten Cell ul oseacetat auch im wesentlichen 
rauchundurchlassig. Vorzugsweise besteht der geschlos- 
senporige Schaum aus auf geschaumtem Cel 1 uloseacetat. 
Vorzugsweise ist der geschl ossenporige Schaum ein 
Hotmeltschaum wie bspw. aus Ethyl envi nyl acetatcopolymer. 
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Vorzugsweise umfaBt und/oder besteht das 1. Umhullungs- 
material aus Hotmeltleim, wie bspw. ein Ethylenvi nyl ace- 
tatcopolyraer. Alterhativ hierzu kann das 1. Umhullungs- 
material ein Cel 1 ul oseacetattow mit starker Krauselung 
und ohne einen Weichmacher wie bspw. Triacethin umfassen 
und/oder aus diesem bestehen. Ferner kann das 1. Umhul- 
1 ungsmateri al ein Air-layed Vlies sein, das nach einem 
Verfahren hergestellt ist, das in der EP 003 20 44 Bl 
beschrieben ist. 

Die Erfindung wird ferner durch ein Verfahren zur 
Herstellung eines Mul t i segmentf i 1 ters der tabakverarbei- 
tenden Industrie gelost, wobei eine Gruppe von Filter- 
segmenten zusamraengestell t wird und wobei die Gruppe von 
Fil tersegmenten zur Ausbildung eines Mul ti segmentf i 1 ters 
mit einem ersten UmhQl 1 ungsmateri al umhullt wird, wobei 
das erste Umhul 1 ungsmateri al komprimierbar und/oder 
elastisch ist. Hierdurch konnen Mul ti segmentf il ter 
hergestel 1 t werden , die zum einen einen erf indungsgema- 
Ben Ausgleich von Durchmesserdi f f erenzen der Filterseg- 
mente ermoglichen und im Falle dekomprirai erbaren Materi- 
als zum anderen einen AuBendurchmesser aufweisen, der 
gleichmaBig ist. Vorteilhaft bei dem erf i ndungsgemaBen 
Verfahren ist ferner, daB ubliche Mul ti segmentf i 1 terher- 
stell vorrichtungen wie bspw. die Mulfi-E der Anmelderin 
Verwendung finden konnen. Es ist lediglich das sonst 
ubl icherweise verwendete Umhul 1 ungsmateri al , bastehend 
aus einem Papi erstrei f en zu ersetzen durch ein Umhul- 
1 ungsmateri al das komprimierbar und/bder elastisch ist. 
Hierbei ist Vorsorge zu treffen, daB das komprimi erbare 
Umhul 1 ungsmateri al auf dem Weg zu dem Mul ti segmentf i 1 ter 
nicht schon komprimiert wird. Vorzugsweise ist das erste 
Umhul 1 ungsmateri al im we sent 1 ichen rauchundurchl assig 
oder vollstandig rauchundurchl assi g . 
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Wenn in einem weiteren Verf ahrensschri tt das erste 
Umhul 1 ungsraateri al mit einem zweiten Umhull ungsraateri al 
umhullt wird, wird die anschl i eBende Handhabbarkei t der 
Mul ti segmentf 11 ter vereinf acht . 

Die Aufgabe wird ferner durch Verwendung eines kompri- 
mierbaren und/oder elastischen Umhul 1 ungsmateri al s zur 
Umhullung einer Gruppe von Fil tersegmenten der tabakver- 
arbeitenden Industrie zur Ausbildung eines Mul ti segment- 
filters geldst. Vorzugsweise wird ferner ein rauchun- 
durchl assiges oder im v/esent 1 i chen rauchundurchl assiges 
erstes Umhul 1 ungsraateri al zur Umhullung einer Gruppe von 
Fil tersegmenten der tabakverarbei tenden Industrie zur 
Ausbildung eines Mul ti segmentf i 1 ters verwendet. 

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des 
allgemeinen Erf i ndungsgedankens anhand von Ausfuhrungs- 
beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen be- 
schrieben, wobei auf alle im Text nicht naher erlau- 
terten erf i ndungsgemaBen Einzelheiten ausdrucklich auf 
die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen: 

Fig- 1 eine schematische Sei tenansicht einer Multiseg- 
mentf il terherstel leinrichtung, umf as send eine 
Strangbildevorrichtung und eine Gruppenbi 1 de- 
vorrichtung gem. der DE-OS 24 52 749, 

Fig. 2 eine schematische Querschni ttsdarstel 1 ung eines 
Mul ti segmentf i Iters , und 

Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung eines Ausschnitts 
aus Fig. 2. 
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In der folgenden Fi gurenbeschrei bung sind teilweise 
gleiche Elemente durch dieselben Bezugszif fern bezeich- 
net, so daB von einer erneuten Vorstellung abgesehen 
wird. 

Die in Fig. 1 dargestellte Mul ti segmentf ilterherstell- 
einrichtung gem. des Standes der Technik ist wie folgt 
aufgebaut: 

Der Strangbildevorrichtung 1 ist eine im Querverf ahren 
arbeitende Gruppenbildevorrichtung 2 zugeordnet, die 
zwei Vorratsbehal ter 3 und 4 aufweist, in denen sich 
Filterstabe 6 und 7 einer ersten bzw. zweiten Sorte 
befinden. An den unteren, ausl aBsei tigen Enden der 
Vorratsbehal ter 3 und 4 befinden sich Entnahmetrommeln 8 
bzw. 9, denen jeweils eine Schneidvorrichtung 11 bzw. 12 
zugeordnet ist, welche die aus den Vorratsbehal tern 3 
und 4 entnommenen Filterstabe 6 bzw. 7 durchtrennen . Es 
folgen jeweils eine Staff el trommel 13 bzw. 14, auf denen 
die aus den durchtrennten Filterstaben 6 bzw. 7 gebil- 
deten Fi 1 terabschni tte in eine gestaffelte Formation 
gebracht und anschlieBend durch je eine Schiebetrommel 
16 bzw. 17 derart verschoben werden, daB sie queraxial 
aufeinanderfolgend eine Reihe bilden. Die so gebildeten 
Reihen der Filterabschnitte werden anschlieBend durch je 
eine Beschl eunigertrommel 18 bzw. 19 auseinandergezogen, 
so daB sich groBere Abstande zwischen den einzelnen 
Filterabschnitte ergeben. 

Danach werden die Filterabschnitte auf Schneidtrommeln 
21 bzw. 22, denen ebenf all s jeweils eine Schneidvor- 
richtung 23 bzw. 24 zugeordnet ist, nochmals durch- 
trennt. Die nochmals durchtrennten Filterabschnitte 
werden auf den Schneidtrommeln 21 bzw. 22 zugleich 
erneut auseinandergezogen, so daB zwischen den einzelnen 
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Elementen groBere Lucken entstehen- In diese Lucken 
werden nachfolgend auf einer Zusammenstel 1 trommel 26 
jeweils Elemente von Filterstaben der jeweils anderen 
Sorte eingefugt und auf diese Weise Fi 1 ter stabgruppen 27 
gebildet, die sich aus mehreren Elementen der unter- 
schiedlichen Filtersorten zusamraensetzen . Die Filter- 
stabgruppen 27 werden anschlieBend durch ein Abgabemit- 
tel in Form einer Obergabevorri chtung bzw. Wendetrommel 
28 langsaxial zur Forderri chtung ausgerichtet und in 
luckenloser Formation kontinuierl ich auf einen von einer 
Bobine 29 abgezogenen UrahOl 1 ungsstrei f en 31 der Strang- 
bildevorrichtung 1 ubergeben. Die Obergabe geschieht 
z.B. gemaB der DE-OS 25 34 666. 

Vor dem Ablegen der Fi 1 terstabgruppen 27 auf den UmhGI- 
1 ungsstreifen 31 wird dieser beleimt. Zu diesem Zweck 
ist eine erste Bel eimungsvorri chtung 32, angedeutet 
durch einen Lei mvorrat sbehal ter 33 und zwei AuftragsdQ- 
sen 34 und 36 vorgesehen, die eine Innenbel ei mung in 
Form von zwei nebenei nander liegenden, parallel verlau- 
fenden Leimstreif en auf den UmhQl 1 ungsstrei fen 31 
aufbringt. Eine zweite Bel eimungsvorri chtung 37, ange- 
deutet durch einen Lei mvorr atsbehal ter 38 und eine 
LeimauftragsdQse 39, versieht den Umhull ungsstrei fen 31 
im Bereich eines Randes mit einero Leimstreifen fur die 
Nahtbeleimung. Es ist sel bstverstandl ich , daB fur die 
Innenbeleiroung bei Bedarf auch nur ein Leimstreifen oder 
auch mehr als zwei Leimstreifen vorgesehen sein konnen. 

Bei einem Anwendungsf al 1 , gem. dem der Leimvorratsbe- 
halter 33 der ersten Bel eimungsvorrichtung 32 ^inen 

Kaltleim enthalt und der Vorratsbehal ter 38 der zweiten 

* 

Bel eimungsvorrichtung 37 einen Hei Bschmel zkleber ent- 
halt, ist iro Abl egeberei ch 41 der Wendetrommel -28 
unterhalb des UmhQl 1 ungsstrei fens 31 ein Mittel 42 zum 
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Abbinden der Innenbel eimung in Form einer Heizvorrfch- 
tung 43 vorgesehen, welche dafur sorgt, daB die durch 
die Leimauftragsdusen 34 und 36 aufgebrachte Innenbelei- 
mung unmittelbar nach dera Ablegen der Fil terstabgruppen 
27 abbindet und die Fil terstabgruppen 27 auf diese Weise 
unmittelbar nach dem Ablegen auf dem Umhullungsstreifen 
31 fixiert werden, so daB sie sich nicht mehr durch 
auBere Einwi rkungen, wie z.B. durch nachfolgende Filter- 
stabgruppen verschieben lassen. 

Zugleich aktiviert die Hei zvorri chtung 43 den HeiB- 
schmelzkleber fur die Nahtbel eimung . Die auf diese Weise 
zu einer lQckenlosen Reihe fixierten Ei 1 terstabgruppen 
27 durchlaufen anschlieBend ein Formteil in Gestalt 
einer Formatkammer 44, in der der Umhullungsstreifen 31 
urn die Fil terstabgruppen 27 herumgelegt wird, so daB ein 
kontinuierl icher Filterstrang gebildet wird, wobei der 
durch die Leiroauf tragsdGse 39 aufgetragene HeiBschmelz- 
kleber fur die Nahtbel eimung innerhalb einer Klebkammer 
46 abgebunden wird, die zu diesem Zweck als Kuhlvor- 
richtung 47 ausgebildet ist. Der auf diese Weise ver- 
schlossene und versiegelte Filterstrang erreicht an- 
schlieBend eine Schneidvorrichtung 48, in der Kombina- 
tionsfilterstabe 49 von vorzugsweise roehrfacher Ge- 
brauchslange abgeschni tten werden, die jeweils Filter- 
elemente der unterschiedl ichen Sorten von Filterstaben 6 
und 7 enthalten. 

Im Rahmen der Erfindung wird als Umhullungsstreifen ein 
komprimierbares und/oder elastisches Material verwendet. 
Wenn ein lediglich elastisches Material Verwendung 
findet, das dazu vorgesehen ist, mit einem entsprechen- 
den Druck bzw. unter einer entsprechenden Spannung urn 
die Fil tersegmente gewickelt zu werden bzw. diese unter 
einer entsprechenden Spannung zu umhGllen, konnen 
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entsprechende Differenzen in den Durchmessern ~der 
Fil tersegmente ausgeglichen werden, so daB die dort 
entstehenden Hohlraume ausgefullt werden. Dieses fuhrt 
allerdings bei nur elastischem Material dazu, daB der 
schlieBlich entstehende Mul ti segmentf i 1 ter vom AuBen- 
durchmesser her auch unterschi edl i ch ausgestaltet ist. 
Bei Verwendung eines komprimi erbaren Umhull ungsmateri al s 
besteht der weitere Vorteil, daB der AuBendurchmesser 
des entstehenden Mul ti segmentf i 1 ters entsprechend 
gleichmaBig sein kann. Sofern das Umhull ungsmateri al 
nicht komprimierbar, sondern nur elastisch ist, ergibt 
sich der Vorteil, daB das Verarbei tungsverf ahren relativ 
unkompl iziert gestaltet werden kann, da keine zu groBen 
Anstrengungen vorgenommen werden mussen, das Umhul- 
1 ungsmateri al nicht vor der Umhullung unabsichtl ich zu 
komprimieren . Bei einem ausschl i eBl i ch komprimierbaren 
Material ist Vorsorge zu treffen fQr eine moglichst 
schonende Behandlung des Umhull ungsmateri al s . 

Die Vorrichtung zur Herstellung der Mul ti segmentf il ter , 
die vorstehe.nd beschrieben wurde, kann ferner durch ein 
weiteres Aggregat erganzt werden, das zwischen der 
Kleblcammer 46 bzw. der Kuhl vorrichtung 47 und der 
Schneidvorri chtung 48 angeordnet ist und mittels der ein 
weiterer Umhull ungsstrei fen den schon verschl ossenen und 
versiegelten Filterstrang umhQllt. 

Fig. 2 zeigt einen schemati schen Querschnitt durch einen 
hergestell ten Mul ti segmentf i 1 ter 70, der aus drei 
verschi edenen Fi 1 tersegroenten 60 - 62 besteht und ein 
erstes UmhQl 1 ungsmateri al 65 sowie ein zweites Umhul- 
1 ungsmateri al 66 aufweist. In diesem Ausf uhrungsbei spiel 
ist das erste UmhQl 1 ungsmateri al 65 ein komprimierbares 
Umhul 1 ungsmateri al und das zweite UmhQl 1 ungsmateri al 66 
Papier. In Fig. 2 1st. mi t A der Teil dargestellt, der in 
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Fig. 3 als Ausschni ttsvergroBerung gezeigt ist. * In 
dieser Ausschni ttsvergroBerung sind die Durchmesserdi f- 
ferenzen des Filtersegments 61 und des Filtersegments €0 
genauer dargestellt und der Ausgleich dieser Durchmes- 
serdifferenzen durch das komprimierbare Umhull ungsmate- 
rial 65. In diesero Ausf uhrungsbei spiel ist das erste 
UrnhQIlungsmaterial 65 ein Air-layed Vlies, das nach 
einem Verfahren gemaB des EP 0 032 044 Bl hergestellt 
wurde. 

Als UrnhQIlungsmaterial 65 kann auch ein geschl ossenpori- 
ger Schauta Verwendung finden wie bspw. ein Schaum aus 
einem Qblichen Hotmelt. Es konnen allerdings auch andere 
komprimierbare und/oder elastische Materialien Verwen- 
dung finden, die vorzugsweise rauchundurchl assig Oder im 
wesentlichen rauchundurchl assig sind. Sofern in der 
einfachsten Ausf Qhrungsf orm der Erfindung das erste 
UrnhQIlungsmaterial nicht rauchundurchl assig ist, so ist 
es doch fQr Rauch nur sehr schwer durchlassig und laBt 
im Vergleich zum tatsachl ichen Fil termateri al der 
Fil tersegmente nur sehr vie! schwerer Rauch durch. 
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Mul tisegmentfilter der tabakverarbei tenden Industrie und 
Verfahren zur Herstellung desselben 

♦ Pat ent anspruche 

1. Multisegmentf liter (70) der tabakverarbei tenden 
Industrie mit wenigstens zwei langsaxial hi nt«rei nander 
angeordneten Fi 1 tersegraenten (60 - 62), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auBen um die Fi 1 tersegmente (60 - 62) ein 
komprimierbares und/oder elastisches erstes Umhullungs- 
material (65) angeordnet ist. 

2. Multisegmentf ilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das erste Umhul 1 ungsmateri al (65) im 
wesentl i chen rauchundurchl assi g oder vollstandig rauch- 
undurchl assig ist. 

3. Multisegmentf il ter nach Anspruch 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzei chnet , daB in dem ersten Umhul 1 ungsroa- 
terial (65) Ventilationslocher vorgesehen sind. 
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4. Multisegmentf ilter nach einem oder mehreren * der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , daB das erste 
UrnhQllungsroaterial (65) die auBerste Schicht des Multi- 
segmentf i 1 ters (70) ist. 

5. Multisegmentf ilter nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB auBen um 
das erste Umhull ungsmateri al (65) ein zweites UmhQl- 
1 ungsmateri al (66) angeordnet ist. 

6. Multisegmentf ilter nach ein«m oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
Umhull ungsmateri al (65) einen geschlossenporigen Schaum 
umfaBt. 

7. Multisegmentfilter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der geschl ossenporige Schaum ein aufge- 
schaumtes Ethylenvinyl acetatcopolymer umfaBt. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Multisegmentf ilters 
(70) der tabakverarbei tenden Industrie, wobei eine 
Gruppe von Fi 1 tersegmenten (60 - 62) zusammengestell t 
wird und wobei die Gruppe von Fi 1 tersegmenten (60 - 62) 
zur Ausbildung eines Mul ti segmentf i 1 ters (70) mit einem 
ersten UmhQl 1 ungsmateri al (65) umhullt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste UmhQl 1 ungsmateri al (65) 
komprimierbar und/oder elastisch ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB das erste UmhQl 1 ungsmateri al (65) rauchundurchl assig 
oder im wesentlichen rauchundurchl assig ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 und/oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB auBerdem in einem weiteren 
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Verf ahrensschri tt das erste UmhQl 1 ungsmateri al C65) * mit 
einem zweiten Urahul 1 ungsmateri al (66) umhullt wird. 

11. Verwendung eines kompr i mi erbaren und/oder ela- 
stischen ersten Urahul 1 ungsmateri al s (65) zur Umhullung 
einer Gruppe von Fi 1 tersegmenten (60 - 62) der tabakver- 
arbeitenden Industrie zur Ausbildung eines Mul ti segment- 
filters (70). 

12. Verwendung eines kompri mi erbaren und/oder el ar 
stischen und rauchundurchl ass i gen oder im wesentlichen 
rauchundurchl assigen ersten UmhQl 1 ungsmateri al s (65) zur 
Umhullung einer Gruppe von Fi 1 tersegmenten (60 - 62) der 
tabakverarbei tenden Industrie zur Ausbildung eines 
Mul t i segmentf i 1 ters (70). 
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